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Uznanie za rownowazne zatwierdzeniu typu lub legalizacji
pierwotnej odpowiednich dokumentéw potwierdzajgcych
dokonanie prawnej kontroli metrologicznej przyrzadu
pomiarowego przez wtasciwe zagraniczne instytucje
metrologiczne.

Za rownowazne zatwierdzeniu typu i legalizacji pierwotnej Prezes Gtdwnego Urzedu
Miar moze uzna¢, w drodze decyzji, odpowiednie dokumenty potwierdzajace
dokonanie prawnej kontroli metrologicznej przyrzadu pomiarowego przez wtasciwe
zagraniczne instytucje metrologiczne w panhstwach cztonkowskich Unii Europejskiej,
Republice Turcji oraz panstwach cztonkowskich Europejskiego Porozumienia o
Wolnym Handlu (EFTA), bedacych stronami umowy o Europejskim Obszarze
Gospodarczym.

Postepowanie w sprawie o uznanie za réwnowazne zatwierdzeniu typu lub legalizacji
pierwotnej odpowiednich dokumentéw potwierdzajgcych dokonanie prawnej kontroli
metrologicznej przyrzadu pomiarowego przez wtasciwe zagraniczne instytucje
metrologiczne wszczynane jest na wniosek sktadany do Prezesa Gtéwnego Urzedu
Miar.

Whniosek i dokumenty dotaczane do wniosku sporzadza sie w jezyku polskim. W
przypadku gdy ww. wniosek i dokumenty sg sporzadzone w jezyku innym niz jezyk
polski dotgcza sie ich ttumaczenie na jezyk polski sporzgdzone przez ttumacza
przysiegtego.

Whniosek powinien zawierac:

« imie i nazwisko lub nazwe wnioskodawcy bedacego producentem i jego
adres oraz, w przypadku gdy wnioskodawca jest przedsiebiorca, jego numer
identyfikacji podatkowej (NIP), o ile taki numer posiada;

« imie i nazwisko lub nazwe upowaznionego przedstawiciela i jego adres oraz,
w przypadku gdy upowazniony przedstawiciel jest przedsiebiorca, jego



numer identyfikacji podatkowej (NIP), o ile taki numer posiada, oraz dane, o
ktérych mowa powyzej, dotyczace reprezentowanego producenta - jezeli
wniosek jest sktadany przez upowaznionego przedstawiciela;

« adres do korespondencji;
« rodzaj i nazwe przyrzadu pomiarowego, ktérego typ ma by¢ zatwierdzony;
« dane identyfikujgce typ przyrzadu pomiarowego;

» Wskazanie miejsca zainstalowania przyrzagdu pomiarowego, jezeli do wniosku
nie jest dotgczany egzemplarz przyrzadu pomiarowego i, zgodnie z
przepisami wydanymi na podstawie art. 9a ustawy Prawo o miarach, badanie
typu przyrzadu pomiarowego jest przeprowadzane w miejscu jego
zainstalowania;

« Charakterystyki metrologiczne typu przyrzadu pomiarowego;
« okreslenie warunkéw znamionowych uzytkowania przyrzagdu pomiarowego;

« wykaz zatacznikéw;

date sporzgdzenia wniosku;

» podpis wnioskodawcy albo jego upowaznionego przedstawiciela.

Do wniosku dotgcza sie:

« dokumentacje techniczno-konstrukcyjng typu przyrzagdu pomiarowego;
« instrukcje obstugi przyrzgdu pomiarowego;

« dodatkowe dokumenty poswiadczajace charakterystyki metrologiczne, jezeli
sg one niezbedne do prawidtowego przeprowadzenia badania danego
rodzaju przyrzadu pomiarowego i zostaty okreslone w przepisach wydanych
na podstawie art. 9a pkt 3 ustawy Prawo o miarach;

« Upowaznienie do dziatania w imieniu producenta w sprawach zwigzanych z
zatwierdzeniem typu, jezeli wniosek jest sktadany przez upowaznionego
przedstawiciela;

» 0dpis z wtasciwego dla producenta oraz upowaznionego przedstawiciela,
jezeli wniosek jest sktadany przez upowaznionego przedstawiciela, rejestru
lub wtasciwej ewidencji prowadzonych w panstwie, w ktérym znajduje sie ich
siedziba, w przypadku gdy nie posiadajg oni siedziby na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, uzyskane nie wczesniej niz 3 miesigce przed dniem
ztozenia wniosku.

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna typu przyrzadu
pomiarowego zawiera:

« 0g0Iny opis przyrzadu pomiarowego;



« SzczegOtowy opis budowy i dziatania przyrzadu pomiarowego;

« projekt konstrukcyjny przyrzadu pomiarowego oraz schematy elementoéw,
podzespotéw, obwoddw i innych istotnych dla dziatania czesci przyrzadu
pomiarowego;

» 0pis urzadzen elektronicznych z rysunkami, wykresami, logicznymi
schematami blokowymi, wyjasniajacymi ich charakterystyki i dziatanie, o ile
majg byc¢ stosowane;

« 0Opisy i objasnienia do rysunkdéw i schematéw;

« 0opis procedur produkcyjnych zapewniajacych produkcje przyrzadu
pomiarowego zgodnego z zatwierdzonym typem;

« 0pis zabezpieczen zapewniajacych prawidtowe dziatanie przyrzadu
pomiarowego oraz urzadzen regulacyjnych lub adiustacyjnych;

« Wskazanie miejsc na przyrzadzie pomiarowym przewidzianych do
umieszczania cechy legalizacji oraz cech zabezpieczajacych;

«» fotografie przyrzadu pomiarowego;

« rysunek techniczny ilustrujgcy wyglad przyrzadu pomiarowego, jezeli jest
niezbedny do identyfikacji tego przyrzadu pomiarowego.

W przypadku przyrzgdéw pomiarowych zawierajgcych
oprogramowanie dokumentacja techniczno-konstrukcyjna
typu przyrzadu pomiarowego zawiera rowniez opis
oprogramowania obejmujacy:
« jednoznaczng identyfikacje oznaczenia, wersji i sumy kontrolnej
oprogramowania;

« Sposdéb zapewnienia bezpieczenstwa oprogramowania i sposéb identyfikacji
wersji oprogramowania;

« algorytm dziatania oprogramowania przyrzadu pomiarowego, w tym
przeptywu danych;

« konfiguracje oprogramowania przyrzadu pomiarowego uwzgledniajgca
parametry odpowiedzialne za niezmiennos¢ oprogramowania i danych
metrologicznych;

« wykaz i opis komend protokotéw komunikacyjnych przyrzadu pomiarowego
wraz z oSwiadczeniem o kompletnosci dostarczanego wykazu.

Ponadto do wniosku o uznanie za rownowazne zatwierdzeniu
typu lub legalizacji pierwotnej odpowiednich dokumentow



potwierdzajgcych dokonanie prawnej kontroli metrologiczne;
przyrzgdu pomiarowego przez wtasciwe zagraniczne
instytucje metrologiczne nalezy dotaczy¢:

« dokumenty potwierdzajgce dokonanie prawnej kontroli metrologiczne;j
przyrzadu pomiarowego przez wtasciwe zagraniczne instytucje
metrologiczne;

« przepisy o wymaganiach, ktérym powinny odpowiada¢ przyrzady pomiarowe
objete wnioskiem w panstwie, w ktérym dokonano ich prawnej kontroli
metrologicznej;

« 0pis sposobdw i metod badan przeprowadzonych w celu wykazania
spetniania przez przyrzad pomiarowy objety wnioskiem wymagan, o ktérych
mowa powyzej.

Dokumenty potwierdzajgce dokonanie prawnej kontroli metrologicznej przyrzadu
pomiarowego przez wtasciwe zagraniczne instytucje metrologiczne, Prezes uznaje za
réwnowazne zatwierdzeniu typu lub legalizacji pierwotnej, pod warunkiem, ze prawna
kontrola metrologiczna wykonywana w danym panstwie zapewnia jednolitos¢ miar i
doktadnos$¢ pomiaréw w stopniu co najmniej odpowiadajacym przepisom
okreslajacym wymagania, ktérym powinny odpowiada¢ poszczegdlne rodzaje
przyrzagdow pomiarowych podlegajgcych prawnej kontroli metrologicznej, wydanym
na podstawie art. 9a pkt 1 ustawy Prawo o miarach, oraz ze sposoby i metody badan
przeprowadzonych w celu wykazania spetniania przez przyrzad pomiarowy wymagan
mogqg by¢ uznane za réwnowazne sposobom i metodom badan przeprowadzanych
przez Prezesa w celu wykazania spetniania przez przyrzad pomiarowy tych wymagan.

Zgodnie z art. 24 ust. 2 pkt 3 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz. U.
22020 r. poz. 140 i 568), za uznanie i odmowe uznania za rGwnowazne prawnej
kontroli metrologicznej w Rzeczypospolitej Polskiej odpowiedniej kontroli wykonanej
przez wtasciwe zagraniczne instytucje metrologiczne pobierana jest optata.

Wysokos¢ tej optaty ustala Prezes Gtéwnego Urzedu Miar w drodze decyzji, biorac pod
uwage charakter, zakres i czas trwania wykonanych czynnosci, stawki godzinowe za
czas pracy pracownikéw Gtéwnego Urzedu Miar oraz koszty badan wykonywanych w
celu wydania decyzji.

Postepowanie w sprawie ustalenia optaty za uznanie i odmowe uznania za
rownowazne prawnej kontroli metrologicznej w Rzeczypospolitej Polskiej odpowiednie;
kontroli wykonanej przez wtasciwe zagraniczne instytucje metrologiczne stanowi
odrebne postepowanie i jest wszczynane z urzedu.

Za czynnosci zwigzane z uznaniem albo odmowg uznania za rbwnowazng prawne;j
kontroli metrologicznej w Rzeczypospolitej Polskiej odpowiedniej kontroli wykonanej



przez wasciwe zagraniczne instytucje metrologiczne ustalono stawke godzinowa za
czas pracy pracownika urzedu podlegtego organowi administracji miar w wysokosci
330 zt.

Wysokos¢ optat za czynnosci zwigzane z uznaniem albo odmowg uznania za
rownowazng prawnej kontroli metrologicznej w Rzeczypospolitej Polskiej odpowiedniej
kontroli wykonanej przez wtasciwe zagraniczne instytucje metrologiczne oblicza sie,
mnozac kwote stawki godzinowej przez liczbe godzin, podczas ktérych wykonano
czynnosci. Kazdg rozpoczetg godzine liczy sie jako petng

Opracowano na podstawie ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz. U. z
2020 r. poz. 140 i 568), rozporzadzenia Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z
dnia 22 marca 2019 r. w sprawie prawnej kontroli metrologicznej przyrzadow
pomiarowych (Dz.U. poz. 759) oraz rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 30
sierpnia 2019 r. w sprawie opfat za czynnosci urzedowe wykonywane przez organy
administracji miar i podlegte im urzedy (Dz.U. 2019 poz. 1679).



